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Abstract of DE3233428 

The invention relates to a feed and removal 
device, especially on presses, comprising a tool 
carrier vertically displaceable in a horizontally 
movable carriage and its object is to provide a 
simple drive for the vertical displaceability of the 
tool carrier since the previous drives via splined 
shafts, ball-rolling spindles etc., were no longer 
capable of operating properly due to sagging, 
particularly in the case of large feed carriages. To 
this end, the invention proposes a transmission in 
which driving is performed by means of a motor 
(19) arranged in a fixed manner on the carriage 
guideway, via a toothed-belt chain (18), which 
are provided in two fixed points (20 and 9) at the 
other end of the carriage guideway (21 ). The 
vertical displacement proceeds as follows: after 
the motor (1 9) has been switched on, driving is 
performed by the toothed belt (1 8) starting from 
the fixed point (20), via a first deflection roller (2) 
on the carriage (10), via a second, lower 
deflection roller (3) on the pillar (1 1 ), via a third 
deflection roller (4) on the carriage (10), via the 
driving pulley (5) of the geared motor (19), via a 
fourth deflection roller (6) on the carriage (10), via 
an upper, fifth deflection roller (7) on the pillar 
(11) and via a sixth deflection roller (8) on the 
carriage (10) to the second fixed point (9). 
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@ Beschickungs- und Entnahmevorrfchtung Insbesondere an Pressen 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Beschickungs- und 
Entnahmevorrichtung, Insbesondere an Pressen, bestehend 
aus elnem In einem horl2a>ntal .vertahrbaren Schlitten hOhen- 
verschtebbaren WerkzeugtrSger und hat sich zur Aufgabe 
gestellt. einen einfachen Antrleb fOr die H6henverschiebbar- 
keit des Werkzeugtrggers zu schaffen, da die bisherlgen. 
Antriebe Qber Kellwellen, Kugef-Rollsplndein etc. insbeson- 
dere bei groSen Vorschubschiitten durch Durchbiegung nicht 
mehr ordnungsgemaB ^eiten konnten. ErfindungsgemaB 
wird zu diesem Zweck ein Getriebe vorgeschiagen, bei 
welchem der Antrleb Qber einen stationer an der SchiittenfQh- 
rung angeordneten Motor (19) Qber eine 2^hnriemenkette 
(18) erfolgt, die in zwei Festpunkten (20 und 9) am anderen 
Ende der SchlittenfQhrung (21) vorgesehen sind. Die HOhen- 
verschiebung geht wie fclgt vor sich: Nach dem Einschalten 
des Motors (19) fotgt der Antrleb durch den Zahnrlemen (18) 
vom Festpunkt (20) ausgehend Ober eine erste Umlenkrolle 
(2) am Schlitten (10), Qber eine zweite untere Umlenkrolle (3) 
an der Tragsdule (11), Ober eine dritte Umlenkrofle (4) am 
Schlitten (10), Qber die Antrlebsscheibe (5) des Getrlebemo- 
tors (19), Qber eine vierte Umlenkrolle (6) am Schlitten (10), 
Qber eine obere fQnfte Umlenkrolle (7) an der TragsSule (11) 
und Qber eine sechste Umlenkrolle (8) am Schlitten (10) bis 
zum zweiten Festpunkt (9). (32 33 428) 
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PatentansprQche: 



1. Beschickungs- und Entnahmevonichtung, insbe- 
sondere an Pressen, bestehend aus eiaem in einem 
horizontal verfahrbaren Schlitten hdhenverschieb- 5 
baren Werkzeugtrager, wobei als Antrieb zur 
Hdhenverschiebbarkeit der Tragsaule fur den 
Werkzeugtrager in der ScblittenfGhrung ein Motor 
angeordnet ist. dadurch gekennzeich.net, 
daO der Motor stationar angeordnet ist und mit lo 
einem Zugmittel wie Zahnriemen (18) oder Drahtseil 
zusammcnwirkt, welches von einem der Motoran- 
ordnung entgegengesetzten Ende der Schlittenfah- 
rung (21) angeordneten ersten Festpunkt (20) Qber 
am Schlitten (1 0) und der Tragsaule (11) angeordnete 1 5 
Umlenkrollen und eine Antriebszahnscheibe (5) des 
Motors (19) bis zu einem zweiten, am gleichen Ende 
befindlichen Festpunkt (9) gefahrt ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Zahnriemen (18) von dem ersten 20 
Festpunkt (20) aus Ober eine erste Umlenkrolle (2) 
am Schlitten (10). fiber eine zweite untere Umlenkrol- 
le (3) an der Tragsaule (11), uber cine dritte 
Umlenkrolle (4) am Schlitten (10), Qber die 
Antriebszahnscheibe (5) des Getriebemotors (19). 25 
Ober eine vierte Umlenkrolle (6) am Schlitten (10), 
fiber eine obere funfte Umlenkrolle • (7) an der 
Tragsaule (11) und fiber eine sechste Umlenkrolle (8) 
am Schlitten (10) bis zum zweiten Festpunkt (9) 
gefuhrt ist 30 



Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine 35 
Beschickungs- und Entnahmevorrichtung, insbesondere 
an Pressen, bestehend aus einem in einem horizontal 
verfahrbaren Schlitten hohenverschiebbaren Werk- 
zeugtrager. 

Fur die Hohenverschiebbarkeit bzw. Hubbewegung 40 
des Werkzeugtr^gers waren bisher Keiiwellen, Kugel- 
Rollspindeln oder auf dem Schlitten mitlaufende 
Antriebsmotoren vorgesehen. Bei groBen Vorschub- 
schritten (4 m und mehr) ist ein Antrieb mit Keilweile 
bzw, Kugelrollspindel wegen des DurchhSngens dersel- 45 
ben nicht mehr moglich. Der mit dem Schlitten 
umlaufende Motor bedingt lange Kabel, und es ergeben 
sich erhebliche Massenbeschleunigungen durch die 
hohe Fahrgeschwindigkeit 

Von daher liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, so 
eine neue Antriebsm5glichkeit ffir die Hubbewegung 
des Werkzeugtragers zu schaffen. Die Aufgabe wird 
durch die im Anspruch 1 angegebene Erfindung gel6st 

Eine besonders bevorzugte Ausgestaltung und An^ 
ordnung des Getriebes ist im Unteranspruch beschrie- 55 
ben. 

Der wesentliche Vorteil der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung ist darin zu sehen, daB insbesonders lange 
Fahrwege mit einfachsten Antriebsmitteln fiberwunden 



werden kSnnen. Ein Durchhangen des Zugmittels 
bedingt keine Schwierigkeiten und durch die stationare 
Anordnung des Motors ergibt sich eine wesentliche 
Entlastung des Schlittens. 

Die Erfindung wird anhand einer Zeichnung, die z. T. 
schematisch ein beliebiges Ausfuhrungsbeispiei dar- 
stellt, naher erlautert. Es zeigt 

F i g. 1 eine Seitenansicht der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung beim. Entnehmen eines PreBteiis aus der 
Presse und 

F i g. 2 eine gleiche Ansicht wShrend der Ablage des 
PreBteiis vor der Presse, 

In der Zeichnung ist eine Presse 1 nur schematisch 
dargestellL GemaB Fig. 1 wird ein PreBteil 13 vom 
Unterwerkzeug 14 mittels eines Werkstficktr^gers 12 
abgehoben, Dieser WerkstucktrSger 12 ist an einer 
Tragsaule 11 befestigt, ^die in einem Schlitten 10 
hohenverschiebbar gelagert ist Der Schlitten 10 selbst 
ist fiber einen Motor IS und Zahnriemen 16 in 
Pf eilrichtung 17 verf ahrbar. 

Zur Hohenverschiebbarkeit dient ein weiterer Zahn- 
riemen 18, der mit einer Antriebsscheibe 5 eines Motors 
19 In Verbindung steht Der Zahnriemen 18 ist in 
Festpunkten 20 und 9 an der Schlittenfuhrung 21 
angelenkt . 

Der Antrieb zur Hubbewegung der TragsEule 11 
erfolgt ausgehend vom Festpunkt 20 fiber eine erste 
Umlenkrolle 2 am Schlitten 10, fiber eine zweite 
Umlenkrolle 3 an der Tragsaule 11, fiber eine dritte 
Umlenkrolle 4 am Schlitten 10. fiber die Antriebszahn- 
scheibe 5 des Getriebemotors 19, fiber eine vierte 
Umlenkrolle 6 am Schlitten 10. fiber eine obere funfte 
Umlenkrolle 7 an der Tragsaule 1 1 und fiber eine sechste 
Umlenkrolle 8 am Schlitten 10, von wo der Zahnriemen 
18 dann bis zum ssweiten Festpunkt 9 gefuhrt ist 

Dreht sich die Antriebsscheibe 5 in Pfeilrichtung 22, 
so verkfirzt sich die von den drei Umlenkrollen 2, 3 und 
4 gebildete Riemenschleife des gezogenen Riemen- 
trums und verlangert sich die von den drei Umlenkrol- 
len 6, 7 und 8 gebildete Riemenschleife des losen 
Riementrums. Dadurch wird die Tragsaule 11 in 
Richtung des losen Riementrums bewegt und damit der 
WerkstQcktr^ger 12 angehoben. Nach Beendigung des 
Hubes wird dann der Schlitten 10 auf der Ffihrung 21 in 
Pfeilrichtung 23 bis in die strichpunktiert dargestellte 
Stellung verf ahren. 

AnschlieBend erfolgt ein Absenken des Werkstfick- 
tragers 11 durdi entsprechende Umsteuerung des 
Motors 19, bis, wie aus F i g. 2 ersichtlich ist, das PreBteil 
beispielsweise auf eine Teileablage 24 abgelegt werden 
kann. 

Der Zahnriemen 18 wird durch Spannschrauben 25 
und 26 an den Festpunkten 20 und 9 mit der grdBeren 
aus der Beschleunigung der Trags^ulen 11 entsprechen- 
den Riemeii-Zu^craft vorgespannt. Dadurch erfolgt 
eine spielarme Ubertragung der Drehbewegung des 
Antriebsmotors 19 in eine oszilllerende Linearbewe- 
^ng der Tragsaule 11. 
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